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Ⅰ
[bookmark: _GoBack][bookmark: BKQY]前  言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由中国仪器仪表行业协会电工仪器仪表分会提出。
本文件由中国仪器仪表行业协会归口。
本文件起草单位：国网江西省电力有限公司供电服务管理中心、哈尔滨电工仪表研究所有限公司、普华讯光（北京）科技有限公司、浙江天正电气股份有限公司、深圳市科陆电子科技股份有限公司、深圳市隆元科技有限公司、杭州德创电子股份有限公司等。
本文件主要起草人：邓高峰、赵震宇、梅青、熊伟、杨红卫、姚民、周林江、彭旭彬、俞建淼、陆永良等。

[bookmark: StandardName]计量检测流水线专机对象模型
[bookmark: _Toc150550094][bookmark: _Toc170746866][bookmark: _Toc180776107][bookmark: _Toc148380630][bookmark: _Toc18732][bookmark: _Toc180776562][bookmark: _Toc150961772][bookmark: _Toc162306230][bookmark: _Toc150961624][bookmark: _Toc149384867][bookmark: _Toc9580][bookmark: _Toc151711831][bookmark: _Toc150542278][bookmark: _Toc148442933][bookmark: _Toc173523454][bookmark: _Toc162047483][bookmark: _Toc170890630][bookmark: _Toc1908]范围
本文件规定了计量检测流水线专机对象模型的类型、建模和各类对象模型。
本文件适用于计量检测流水线专机对象模型的设计和应用。
[bookmark: _Toc151711832][bookmark: _Toc148442934][bookmark: _Toc149384868][bookmark: _Toc180776108][bookmark: _Toc162047484][bookmark: _Toc173523455][bookmark: _Toc150961773][bookmark: _Toc150550095][bookmark: _Toc148380631][bookmark: _Toc162306231][bookmark: _Toc22080][bookmark: _Toc30867][bookmark: _Toc22679][bookmark: _Toc170746867][bookmark: _Toc150542279][bookmark: _Toc150961625][bookmark: _Toc170890631][bookmark: _Toc180776563]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 39561.2—2020　数控装备互联互通及互操作　第2部分：设备描述模型
GB/T 39561.5—2020 数控装备互联互通及互操作　第５部分：工业机器人对象字典
[bookmark: _Toc162047485][bookmark: _Toc180776109][bookmark: _Toc150542280][bookmark: _Toc9158][bookmark: _Toc148442935][bookmark: _Toc180776564][bookmark: _Toc170746868][bookmark: _Toc170890632][bookmark: _Toc7472][bookmark: _Toc151711833][bookmark: _Toc149384869][bookmark: _Toc150961774][bookmark: _Toc162306232][bookmark: _Toc150550096][bookmark: _Toc24465][bookmark: _Toc173523456][bookmark: _Toc150961626]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

计量检测流水线　electric power metering and testing assembly line
集成自动传输设施和全自动电力计量被检品检定检测装置的智能化检测设备的流水线。
[bookmark: _Toc5448]
[bookmark: _Toc31437]计量检测流水线专机　specialized machine of electricity metering and testing assembly 	line
集成自动传输设施和全自动电力计量被检品检定装置的智能化检测设备。
[bookmark: _Toc17031]
[bookmark: _Toc7530]对象模型　object model 
对给定专机的信息资源进行定义、描述和关联的组织框架。
注：反映现实世界特定领域对象的形式、特征、关系的模式化数据。
[来源：GB/T 39561.2—2020,3.1.1，有修改]
[bookmark: _Toc180776565][bookmark: _Toc26043][bookmark: _Toc180776110][bookmark: _Toc180776567][bookmark: _Toc180776112][bookmark: _Toc32417]
[bookmark: _Toc29770]智能化仓储系统　intelligent warehousing system
实现被检品仓储过程中装（拆）箱、搬运、盘点、出入库和定位等进行自动处理的仓储设施构成的智能化管理系统。
[bookmark: _Toc31431][bookmark: _Toc27192]
[bookmark: _Toc22214]属性集　attribute set
一个或多个属性以及子属性集的集合，可以作为节点单独存在，只构成专机属性描述的结构 元素。
[来源：GB/T 39561.2—2020,3.1.2，有修改]
[bookmark: _Toc8855][bookmark: _Toc12161]
[bookmark: _Toc21799]静态属性　static attribute
属性集的一种，包含的属性自确定之后不变化或者变化不频繁。
[来源：GB/T 39561.2—2020,3.1.3，有修改]
[bookmark: _Toc6939][bookmark: _Toc9981]
[bookmark: _Toc4420]过程属性　process attribute
过程属性集的一种，包含的属性只有在专机运行过程中显现的属性。
[来源：GB/T 39561.2—2020,3.1.4，有修改]
[bookmark: _Toc29673][bookmark: _Toc4339]
[bookmark: _Toc25867]扩展属性　extra attribute
扩展属性集的一种，包含的属性是为了完成某一特定任务或用户 自定义的属性。
[来源：GB/T 39561.2—2020,3.1.6，有修改]
[bookmark: _Toc19744]
[bookmark: _Toc3682]工业机器人　industrial robot
自动控制的、可编程重复、多用途的操作机，可对三个或三个以上轴进行编程，可以是固定式或移动式。
[来源：GB/T 39561.5—2020， 3.1.1，有修改]
[bookmark: _Toc180776114][bookmark: _Toc180776116][bookmark: _Toc180776569][bookmark: _Toc22526][bookmark: _Toc6727] 
分流位　branching point
被检品到达流水线作业流程中的某一具体工序分配位置，随后系统自动将其分送至下一步工序指定的位置或分支工序位置。
[bookmark: _Toc4868]
[bookmark: _Toc28987]被检品　product under inspection
电力用电能表、低压电流互感器、用电采集终端或计量自动化终端。
[bookmark: _Toc25665]
[bookmark: _Toc28004]尾箱　final non-empty container
指当前检测任务中最后一个搭载被检品的非空周转箱。
[bookmark: _Toc18892]
[bookmark: _Toc12751]平库　flat warehouse
平面布局的仓库，所有货物都直接存储在地面上（或略高于地面的托盘上）。
[bookmark: _Toc5123]
[bookmark: _Toc10465]输送线　conveyor line
按照规定线路连续地或间歇地运送试品的自动化传送装置。
[bookmark: _Toc22859]
[bookmark: _Toc22195]辊筒线　roller conveyor
利用带式输送机按照规定线路连续地或间歇地运送试品的自动化传送装置。
[bookmark: _Toc24439]
[bookmark: _Toc31589]上料　loading
按自动化检定的节拍要求， 将试品从周转箱取出，并放到计量检测流水线或计量检测流水线专机的过程。
[bookmark: _Toc6492]
[bookmark: _Toc27875]下料　unloading
按自动化检定的节拍要求， 将试品从计量检测流水线或计量检测流水线专机取下， 并放到周转箱的过程。
[bookmark: _Toc8696]
[bookmark: _Toc3055]拆垛　palletize
从货堆的最顶端位置取出载荷及下降载荷的搬运过程。
[来源：GB/T 6104—2005，定义6.3.1]
[bookmark: _Toc10708]
[bookmark: _Toc5749]码垛　stack
起升载荷以将载荷放到由相类似载荷组成的货堆上的搬运过程。
[来源：GB/T 6104—2005，定义6.3.1]
[bookmark: _Toc12434]
[bookmark: _Toc26987]箱料验证专机　carton verification machine
对检测前的周转箱、被检品条码信息进行识读，对周转箱内被检品数量、位置、方向进行判别的设备。
[bookmark: _Toc29633]
[bookmark: _Toc5839]身份绑定专机　pallet binding
对托盘及被检品条码信息进行扫描识别、数据绑定和上传系统的设备。
[bookmark: _Toc1383]
[bookmark: _Toc6276]耐压专机　power frequency withstand voltage
在被检品进入测试位置后，完成被检品端子的自动插接，自动读入检测方案并开展测试，实现电压回路/电流回路对地的工频耐压试验的装置。
[bookmark: _Toc20463]
[bookmark: _Toc28440]外观专机　visual inspection
对被检品外观信息、铭牌信息以及指示灯、屏幕等进行直观和通电检查的装置。
[bookmark: _Toc14929]
[bookmark: _Toc13242]准确度及多功能检测专机　accuracy and multi-function test
对被检品按规定的要求进行准确度检测和多功能试验的设备。
[bookmark: _Toc30385]
[bookmark: _Toc7916]雕刻专机　accuracy and multi-function test
对检测合格的被检品进行刻码、验证、与被检品条码信息进行绑定，并上传系统的设备。
[bookmark: _Toc5833]
[bookmark: _Toc20916]箱料绑定专机　carton to contents binding
对周转箱及箱内所有被检品的条码进行识别读取和绑定，或对被检品信息与空周转箱信息进行组合建立对应关系的设备。
[bookmark: _Toc7389]
[bookmark: _Toc23892]机器人专机　robot
自动控制的、可重复编程，具有三个或以上可编程轴的多用途操作机。
[来源：GB/T 39561.5—2020,定义3.1.1，有修改]
[bookmark: _Toc13576][bookmark: _Toc18807][bookmark: _Toc5091]缩略语
下列缩略语适用于本文件。
PLC:可编程逻辑控制器（Programmable Logic Controller）。
[bookmark: _Toc21684][bookmark: _Toc24773][bookmark: _Toc180776570][bookmark: _Toc1364][bookmark: _Toc180776117][bookmark: _Toc9687]分类
计量检测流水线专机对象模型包括：
a） 总控对象模型；
b） 辊筒线对象模型；
c） 输送线对象模型；
d） 拆码垛专机对象模型；
e） 箱料验证专机对象模型；
f） 身份绑定对象模型；
g） 耐压专机对象模型；
h） 外观专机对象模型；
i） 准确度及多功能检测专机对象模型；
j） 雕刻专机对象模型；
k） 箱料绑定专机对象模型；
l） 机器人对象模型；
m） 保留，用于未来扩展。
[bookmark: _Toc8828][bookmark: _Toc10114][bookmark: _Toc180776119][bookmark: _Toc180776572][bookmark: _Toc30031][bookmark: _Toc24053]建模
[bookmark: _Toc180776120][bookmark: _Toc180776573][bookmark: _Toc619][bookmark: _Toc24699]模型组成
应符合GBT 39561.2—2020的规定，计量检测流水线专机对象模型包括静态属性、过程属性、扩展属性，每一类组件与属性集均由数据字典组成，数据字典由数据字典条目组成，其结构应符合图1的规定。
[image: ee0db15a-891c-4658-89b1-c925654a9aab]
 计量检测流水线专机对象模型数据字典条目结构
[bookmark: _Toc3863][bookmark: _Toc180776121][bookmark: _Toc180776574][bookmark: _Toc3854]数据字典条目结构
数据字典条目结构应符合表1的规定。
 数据字典条目结构
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	……
	……
	……
	……
	



数据字典条目用来描述属性特性，数据字典条目信息说明如下：
属性名称
每一个数据字典条目的名称。
属性英文名称
	属性名称对应的英文名。
数据类型
属性类型分为如下形式：
STRING代表是一个字符串的数据类型；
STRING[]代表是一个字符串类型的数组；
INT代表是一个整数的数据类型；
INT[]代表是一个整数类型的数组；
BOOL代表是一个布尔的数据类型；
BOOL[]代表是一个布尔类型的数组；
DTL代表是一个日期和时间的数据类型，格式：yyyy-mm-dd hh:MM:ss；
REAL代表是一个浮点型的数据类型；
DOUBLE代表是一个双精度浮点型的数据类型。
属性说明
对属性的描述。
备注
对属性的备注说明。
[bookmark: _Toc180776122][bookmark: _Toc29781][bookmark: _Toc29830][bookmark: _Toc3798][bookmark: _Toc180776575][bookmark: _Toc12060]具体对象模型
[bookmark: _Toc30343][bookmark: _Toc23912]总控对象模型
集中采集生产区域内所有PLC地址、状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
	静态属性应符合表2的规定。
表2 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	设备状态
	EQUIPMENTS_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障
	

	PLC联网状态
	CONNECTION_STATUS
	BOOL
	0:正常;1:异常
	

	PLC上电时间
	POWER_ON_TIME
	DTL
	
	

	PLC断电时间
	POWER_OFF_TIME
	DTL
	
	

	辊筒线开机自检完成时间
	ROLLER_SELF_TIME
	DTL
	
	

	辊筒线开机自检结果
	ROLLER_SELF_CHECKING
	BOOL
	0:正常;1:异常
	

	托盘线开机自检完成时间
	TRAY_SELF_CHECKING_TIME
	DTL
	
	

	托盘线开机自检结果
	TRAY_SELF_CHECKING
	BOOL
	0:正常;1:异常
	

	机器人开机自检时间
	EQUIPMENTS_SELF_CHECKING_TIME
	DTL
	
	

	机器人开机自检结果
	EQUIPMENTS_SELF_CHECKING_1
	BOOL
	0:正常;1:异常
	

	总进气口压缩空气压力
	INLET_PRESSURE
	REAL
	
	流水线总进气口气压传感设备监控到的压缩空气压力

	最远端压缩空气压力
	FAR_END_PRESSURE
	REAL
	
	流水线物理结构上最远端气压传感设备监控到的压缩空气压力

	温度
	TEMP
	DOUBLE[]
	
	同一个检定仓如有多个温湿度计用数组记录

	湿度
	HUMIDITY
	DOUBLE[]
	
	同一个检定仓如有多个温湿度计用数组记录

	分相电压
	X_VOLTAGE
	REAL
	
	分ABC三相（X=A/B/C）

	分相电流相位
	X_CURRENT_PHASE
	REAL
	
	分ABC三相（X=A/B/C）

	分相电压相位
	X_VOLTAGE_PHASE
	REAL
	
	分ABC三相（X=A/B/C）

	分相功率相角
	X_POWER_PHASE_ANGLE
	REAL
	
	分ABC三相（X=A/B/C）

	分相有功功率
	X_ACTIVE_POWER
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相无功功率
	X_REACTIVE_POWER
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	总有功功率
	TOTAL_ACTIVE_POWER
	REAL
	
	

	总无功功率
	TOTAL_REACTIVE_POWER
	REAL
	
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
过程属性应符合表3的规定。
表3 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	任务号
	DETECT_TASK_NO
	STRING
	
	检测任务编号

	数据就绪
	SCADA_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	设备运行状态反馈
	EQUIPMENTS_RUN_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	所有设备动作控制
	EQUIPMENTS_RUN_COMM
	INT
	1:开始生产;2:暂停;3:恢复运行
	

	所有设备动作控制反馈
	EQUIPMENTS_RUN_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	设备上电控制
	POWER_ON
	BOOL
	0:复位;1:上电
	

	设备上电控制反馈
	POWER_ON_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	设备下电控制
	POWER_OFF
	BOOL
	0:复位;1:下电
	

	设备下电控制反馈
	POWER_OFF_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	任务清线指令
	IS_CLEANING
	BOOL
	0:否;1:是
	

	清除指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	不合格表计检测模式
	DETECT_MODEL
	BOOL
	0:不合格继续检测;1:不合格不再检测
	

	不合格表计检测模式反馈
	DETECT_MODEL_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	[bookmark: _Toc180776577][bookmark: _Toc180776124]指示灯状态控制
	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


[bookmark: _Toc7964][bookmark: _Toc30368]辊筒线对象模型
采集生产区域内辊筒线状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
静态属性应符合表4的规定。
表4 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	辊筒线编号
	ROLLER_CONVEYOR_NO
	STRING
	
	

	辊筒线位置
	ROLLER_CONVEYOR_POS
	INT
	0:一般辊筒线;1:上料机器人辊筒取料位;2:下料机器人辊筒取料位
	

	阻挡机构状态
	CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传,示例:[0,0,1]

	移载顶升状态
	LIFTING_STATUS
	BOOL[]
	0:初始位;1:工作位
	如有多个按顺序用数组上传,示例:[0,0,1]

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
过程属性应符合表5的规定。
表5 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	辊筒线负载状态
	EXIST_TRAY
	BOOL
	0:无箱;1:有箱
	

	箱负载状态
	IS_EMPTY_TRAY
	BOOL
	0:非空箱;1:空箱
	

	箱条码
	BOX_BAR_CODE
	STRING[]
	
	当前辊筒线上箱条码

	箱去向
	BOX_DIRECTION
	INT
	1:直行;2:左转;3:右转;4:后退
	仅岔路口上传

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
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	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


[bookmark: _Toc4131][bookmark: _Toc2317]输送线对象模型
采集生产区域内输送线状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
静态属性应符合表6的规定。
表6 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	当前输送线位置
	BOSCH_LINE_POS
	STRING
	0:正常输送线;1:上线分流位;2:下线分流位;3:分拣区域;4:上料位输送线;5:下料位输送线
	上线分流位：被检品在到达检测专机前，进行位置分配的固定点；下线分流位：被检品在下料前，进入下一道工序前进行位置分配的固定点；

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	托盘状态
	EXIST_TRAY
	BOOL
	0:无;1:有
	

	托盘状态更新时间
	EXIST_BOX_UPDATETIME
	DTL
	
	

	托盘号
	TRAY_NO
	INT[]
	
	如有多个按顺序用数组上传,示例:[0001,0002,0003,0004]

	阻挡机构状态
	CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传,示例:[0,0,1]

	移载顶升状态
	LIFTING_STATUS
	BOOL[]
	0:初始位;1:工作位
	如有多个按顺序用数组上传,示例:[0,0,1]

	RFID状态
	RFID_STATUS
	BOOL[]
	0:断开;1:链接
	如有多个按顺序用数组上传,示例:[0,0,1]

	顶升机构状态
	DS_CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传,示例:[0,0,1]

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
过程属性应符合表7的规定。
表7 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
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	TRAY_NO
	INT
	
	

	分配检测专机
	EQUIPMENT_ID
	INT
	
	

	交互就绪
	SCADA_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	任务号
	DETECT_TASK_NO
	STRING
	
	检测任务编号

	目标位置
	TRAY_TARGET_POS
	INT
	1:下料位;2:分拣位
	

	尾托盘状态
	LAST_TRAY
	BOOL
	0:非尾托盘;1:尾托盘
	指当前检测任务中最后一个搭载被检品的非空托盘

	被检品条码
	BAR_CODE
	STRING[]
	
	

	被检品状态
	METER_STATUS
	INT[]
	1:待检测;2:回流复检;3:不合格;4:合格
	

	数据就绪
	PLC_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	数据下发时间
	SEND_TIME
	DTL
	
	

	指示灯状态控制
	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


[bookmark: _Toc30790][bookmark: _Toc3225]拆码垛专机对象模型
采集生产区域内拆码垛专机状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
静态属性应符合表8的规定。
表8 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	设备类型
	MACHINE_TYPE
	STRING
	0:拆垛机;1:码垛机;2:拆码垛机
	

	顶升机构状态
	DS_CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	夹紧机构状态
	JJ_CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	阻挡机构状态
	ZD_CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	运行模式
	RUNNING_MODE
	INT
	1:手动;2:自动
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
过程属性应符合表9的规定。
表9 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	设备类型
	MAC_TYPE
	STRING
	0:拆垛机;1:码垛机;2:拆码垛机
	

	机内当前箱数量
	CURRENT_QTY
	INT
	
	

	箱条码
	BOX_BAR_CODE
	STRING[]
	
	当前拆码垛机上箱条码

	码垛完成
	IS_FINISH
	INT
	0:否;1:是
	

	数据上传时间
	UPDATETIME
	DTL
	
	

	数据就绪
	PLC_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	箱去向
	INT_STORE_TYPE
	INT
	1:智能化仓储系统;2:平库;3:缓存区
	

	交互就绪
	SCADA_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	码垛完成之后输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	码垛完成之后输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障指令
	FAULT_ORDER
	INT
	0:正常;1:码垛信息验证异常
	

	故障指令反馈
	FAULT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
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	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


[bookmark: _Toc14473][bookmark: _Toc13635]箱料验证专机对象模型
采集生产区域内箱料验证专机状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
静态属性应符合表10的规定。
表10 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	运行模式
	RUNNING_MODE
	INT
	1:手动;2:自动
	

	开始扫描时间
	START_SCAN_TIME
	DTL
	
	

	结束扫描时间
	FINISH_SCAN_TIME
	DTL
	
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
过程属性应符合表11的规定。
表11 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	箱条码
	BOX_BAR_CODE
	STRING
	
	

	被检品条码
	BAR_CODE
	STRING[]
	
	

	数据上传时间
	UPDATETIME
	DTL
	
	

	数据就绪
	PLC_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	被检品类型
	METERING_DEVICE_TYPE
	INT
	1:单相表;2:三相表(互感式);3:三相表(直接式);4:采集终端;5:低压电流互感器;
	

	目标位置
	BOX_TARGET_POS
	INT
	1:取料位;2:箱料验证异常位;3:空箱缓存区
	

	尾箱状态
	LAST_BOX
	BOOL
	0:非尾箱;1:尾箱
	

	任务号
	DETECT_TASK_NO
	STRING
	
	检测任务编号

	数据下发时间
	SEND_TIME
	DTL
	
	

	交互就绪
	SCADA_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
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	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


[bookmark: _Toc24815][bookmark: _Toc9163]身份绑定专机对象模型
采集生产区域内身份绑定专机状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
静态属性应符合表12的规定。
表12 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	开始扫描时间
	START_SCAN_TIME
	DTL
	
	

	结束扫描时间
	FINISH_SCAN_TIME
	DTL
	
	

	托盘状态
	EXIST_TRAY
	BOOL
	0:无;1:有
	

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
过程属性应符合表13的规定。
表13 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	托盘号
	TRAY_NO
	INT
	
	

	被检品条码
	BAR_CODE
	STRING[]
	
	

	数据上传时间
	UPDATETIME
	DTL
	
	

	数据就绪
	PLC_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	任务号
	DETECT_TASK_NO
	STRING
	
	检测任务编号

	尾托盘状态
	LAST_TRAY
	BOOL
	0:非尾托盘;1:尾托盘
	指当前检测任务中最后一个搭载被检品的非空托盘

	被检品状态
	METER_STATUS
	INT[]
	1:待检测;2:回流复检;3:不合格;4:合格
	

	被检品类型
	METERING_DEVICE_TYPE
	INT
	1:单相表;2:三相表(互感式);3:三相表(直接式);4:采集终端;5:低压电流互感器
	

	故障指令
	FAULT_ORDER
	BOOL
	0:正常;1:身份绑定失败
	

	交互就绪
	SCADA_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
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	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


[bookmark: _Toc13130][bookmark: _Toc5798]耐压专机对象模型
采集生产区域内耐压专机状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
静态属性应符合表14的规定。
表14 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	软件版本号
	SOFTWARE_VERSION
	INT
	
	

	运行模式
	RUNNING_MODE
	INT
	1:手动;2:自动
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	压接机构状态
	YJ_CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	顶升机构状态
	DS_CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	托盘号
	TRAY_NOS
	INT[6]
	
	

	托盘号上传时间
	TRAY_NOS_UPDATETIME
	DTL
	
	

	接驳完成
	IS_CONNECT
	BOOL
	0:否;1:是
	

	接驳完成时间
	IS_CONNECT_TIME
	DTL
	
	

	信息接收状态
	IS_RECEIVE
	BOOL
	0:否;1:是
	

	开始检测时间
	START_DETECT_TIME
	DTL
	
	

	检测完成时间
	FINISH_DETECT_TIME
	DTL
	
	

	检测完成
	FINISH_DETECT
	BOOL
	0:否;1:是
	

	进仓开始时间
	FIRST_TRAY_INBOUND_TIME
	DTL
	
	

	进仓完成时间
	LAST_TRAY_INBOUND_TIME
	DTL
	
	

	出仓开始时间
	FIRST_TRAY_OUTBOUND_TIME
	DTL
	
	

	出仓完成时间
	LAST_TRAY_OUTBOUND_TIME
	DTL
	
	

	温度
	TEMP
	DOUBLE[]
	
	同一个检定仓如有多个温湿度计用数组记录

	湿度
	HUMIDITY
	DOUBLE[]
	
	同一个检定仓如有多个温湿度计用数组记录

	急停信号
	EMERGENCY_STOP
	bool
	0:正常;1:急停
	

	试验电压
	X_VOLTAGE
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
过程属性应符合表15的规定。
表15 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	设备运行控制
	EQUIPMENT_RUN_COMM
	INT
	1:开始检测;2:获取被检品信息
	

	设备运行控制反馈
	EQUIPMENT_RUN_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	状态控制
	EQUIPMENT_STATUS_COMM
	INT
	1:运行;2:停止
	

	状态控制反馈
	EQUIPMENT_STATUS_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	工位软件升级控制
	SOFTWARE_UPDATE
	BOOL
	0:不升级;1:升级
	

	工位软件升级控制反馈
	SOFTWARE_UPDATE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障指令
	FAULT_ORDER
	INT
	0:正常;1:检测结论不完整;2:进仓错误;3:设备操作异常
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	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


[bookmark: _Toc10497][bookmark: _Toc13804]外观专机对象模型
采集生产区域内外观专机状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
静态属性应符合表16的规定。
表16 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	软件版本号
	SOFTWARE_VERSION
	INT
	
	

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	运行模式
	RUNNING_MODE
	INT
	1:手动;2:自动
	

	顶升机构状态
	DS_CYLINDER_STATUS
	bool
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	压接机构状态
	JJ_CYLINDER_STATUS
	bool
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	托盘号
	TRAY_NOS
	INT[4]
	
	

	托盘号上传时间
	TRAY_NOS_TIME
	DTL
	
	

	接驳完成
	IS_CONNECT
	BOOL
	0:否;1:是
	

	接驳完成时间
	IS_CONNECT_TIME
	DTL
	
	

	信息接收状态
	IS_RECEIVE
	BOOL
	0:否;1:是
	

	开始检测时间
	START_DETECT_TIME
	DTL
	
	

	检测完成时间
	FINISH_DETECT_TIME
	DTL
	
	

	检测完成
	FINISH_DETECT
	BOOL
	0:否;1:是
	

	进仓开始时间
	FIRST_TRAY_INBOUND_TIME
	DTL
	
	

	进仓完成时间
	LAST_TRAY_INBOUND_TIME
	DTL
	
	

	出仓开始时间
	FIRST_TRAY_OUTBOUND_TIME
	DTL
	
	

	出仓完成时间
	LAST_TRAY_OUTBOUND_TIME
	DTL
	
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
过程属性应符合表17的规定。
表17 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	设备运行控制
	EQUIPMENT_RUN_COMM
	INT
	1:开始检测;2:获取被检品信息
	

	设备运行控制反馈
	EQUIPMENT_RUN_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	状态控制
	EQUIPMENT_STATUS_COMM
	INT
	1:运行;2:停止
	

	状态控制反馈
	EQUIPMENT_STATUS_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	工位软件升级控制
	SOFTWARE_UPDATE
	BOOL
	0:不升级;1:升级
	

	工位软件升级控制反馈
	SOFTWARE_UPDATE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障指令
	FAULT_ORDER
	INT
	0:正常;1:检测结论不完整;2:进仓错误;3:设备操作异常
	

	故障指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	指令接收后反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	[bookmark: _Toc180776587][bookmark: _Toc180776134]指示灯状态控制
	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


[bookmark: _Toc21299][bookmark: _Toc5894]准确度及多功能检测专机对象模型
采集生产区域内准确度及多功能检测专机状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
交流标准电能表信息
静态属性应符合表18的规定。
表18 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	频率
	HZ
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相电压
	X_VOLTAGE
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相电流
	X_CURRENT
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相电流相位
	X_CURRENT_PHASE
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相电压相位
	X_VOLTAGE_PHASE
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相有功功率
	X_ACTIVE_POWER
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相无功功率
	X_REACTIVE_POWER
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	总有功功率
	TOTAL_ACTIVE_POWER
	REAL
	
	

	总无功功率
	TOTAL_REACTIVE_POWER
	REAL
	
	

	总有功功率因数
	TOTAL_ACTIVE_POWER_FACTOR
	REAL
	
	

	总无功功率因数
	TOTAL_REACTIVE_POWER_FACTOR
	REAL
	
	

	分相有功功率因数
	X_POWER_FACTOR
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	交流标准电能表温度
	TEMP
	DOUBLE[]
	
	同一个检定仓如有多个温湿度计用数组记录

	交流标准电能表湿度
	HUMIDITY
	DOUBLE[]
	
	同一个检定仓如有多个温湿度计用数组记录

	数据上传时间
	UPLOAD_TIME
	DTL
	
	


多功能检测专机
静态属性应符合表19的规定。
表19 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	软件版本号
	SOFTWARE_VERSION
	INT
	
	

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	运行模式
	RUNNING_MODE
	INT
	1:手动;2:自动
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	机构到位状态 
	CYLINDER_IN_PLACE
	BOOL[]
	0:未到位;1:到位
	如有多个按顺序用数组上传

	顶升到位状态 
	JACKING_IN_PLACE[]
	BOOL[]
	0:未到位;1:到位
	如有多个按顺序用数组上传

	阻挡机构状态
	CYLINDER_STATUS[]
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	检测专机温度
	TEMP
	DOUBLE[]
	
	同一个检定仓如有多个温湿度计用数组记录

	检测专机湿度
	HUMIDITY
	DOUBLE[]
	
	同一个检定仓如有多个温湿度计用数组记录

	进仓开始时间
	FIRST_TRAY_INBOUND_TIME
	DTL
	
	

	进仓完成时间
	LAST_TRAY_INBOUND_TIME
	DTL
	
	

	出仓开始时间
	FIRST_TRAY_OUTBOUND_TIME
	DTL
	
	

	出仓完成时间
	LAST_TRAY_OUTBOUND_TIME
	DTL
	
	

	托盘号
	TRAY_NOS
	INT[]
	
	

	托盘号上传时间
	TRAY_NOS_TIME
	DTL
	
	

	接驳完成
	IS_CONNECT
	BOOL
	
	

	接驳完成时间
	IS_CONNECT_TIME
	DTL
	
	

	信息接收状态
	IS_RECEIVE
	BOOL
	0:否;1:是
	

	开始检测时间
	START_DETECT_TIME
	DTL
	
	

	检测完成时间
	FINISH_DETECT_TIME
	DTL
	
	

	检测完成
	FINISH_DETECT
	BOOL
	0:否;1:是
	

	压接松开完成时间
	SPARE_1_TIME
	DTL
	
	

	松开压接完成
	SPARE
	INT
	0:否;1:是
	

	急停信号
	EMERGENCY_STOP
	BOOL
	0:正常;1:急停
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


过程属性
多功能检测专机
过程属性应符合表20的规定。
表20 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障指令
	FAULT_ORDER
	INT
	0:正常;1:检测结论不完整;2:进仓错误;3:设备操作异常
	

	故障指令反馈
	FAULT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	重新检测
	REPEAT
	BOOL
	1:重新检测
	

	重新检测反馈
	REPEAT_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	设备运行控制
	EQUIPMENT_RUN_COMM
	INT
	1:开始检测;2:获取被检品信息;3.强制接驳
	

	设备运行控制反馈
	EQUIPMENT_RUN_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	工位软件升级控制
	SOFTWARE_UPDATE
	BOOL
	0:不升级;1:升级
	

	工位软件升级控制反馈
	SOFTWARE_UPDATE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	状态控制
	EQUIPMENT_STATUS_COMM
	INT
	1:运行;2:停止
	

	状态控制反馈
	EQUIPMENT_STATUS_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	顶升状态
	IS_JACKING
	BOOL
	0:未完成;1:已完成
	

	顶升状态反馈
	IS_JACKING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	检测状态
	IS_COMPLETE_DET
	INT
	1:完成;2:未完成
	

	检测状态反馈
	IS_COMPLETE_DET_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	指示灯状态控制
	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	

	信号灯柱状态控制
	SIGNAL_STATUS_COMM
	INT
	0:红色闪烁;1:红色常亮;2:黄色闪烁;3:黄色常亮;4:绿色闪烁;5:绿色常亮;6:蓝色闪烁;7:蓝色常亮;8:白色闪烁;9:白色常亮
	


检测表位
过程属性应符合表21的规定。
表21 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	表位状态上传
	POSITION_STATUS
	BOOL
	0:否;1:是
	

	表位编号
	POSITION_NO
	STRING
	
	检测表位上托盘内被检品顺序号

	交互就绪
	SCADA_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	频率
	HZ
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相电压
	X_VOLTAGE
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相电流
	X_CURRENT
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相功率相角
	X_POWER_PHASE_ANGLE
	REAL
	
	仅三相表，分ABC三相（X=A/B/C）

	分相有功功率
	X_ACTIVE_POWER
	REAL
	
	单相表1相;三相表分ABC三相（X=A/B/C）

	分相无功功率
	X_REACTIVE_POWER
	REAL
	
	仅三相表，分ABC三相（X=A/B/C）

	总有功功率
	TOTAL_ACTIVE_POWER
	REAL
	
	

	总无功功率
	TOTAL_REACTIVE_POWER
	REAL
	
	仅三相表

	总有功功率因数
	TOTAL_ACTIVE_POWER_FACTOR
	REAL
	
	

	总无功功率因数
	TOTAL_REACTIVE_POWER_FACTOR
	REAL
	
	仅三相表

	分相有功功率因数
	X_POWER_FACTOR
	REAL
	
	仅三相表，分ABC三相（X=A/B/C）

	端子温度
	TERMINAL_TEMP
	DOUBLE[]
	
	

	数据上传时间
	UPLOAD_TIME
	DTL
	
	


[bookmark: _Toc180776588][bookmark: _Toc180776135][bookmark: _Toc935][bookmark: _Toc32138]雕刻专机对象模型
采集生产区域内雕刻专机状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
雕刻专机
静态属性应符合表22的规定。
表22 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	软件版本号
	SOFTWARE_VERSION
	INT
	
	

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	运行模式
	RUNNING_MODE
	INT
	1:手动;2:自动
	

	顶升机构状态
	DS_CYLINDER_STATUS[]
	BOOL
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	夹紧机构状态
	JJ_CYLINDER_STATUS[]
	BOOL
	0:缩回;1:伸出
	如有多个按顺序用数组上传

	托盘到位
	TRAY_IN_PLACE
	BOOL
	0:复位;1:到位
	

	托盘到位时间
	TRAY_IN_PLACE_TIME
	DTL
	
	

	托盘号
	TRAY_NO
	INT
	
	

	托盘号上传时间
	TRAY_NO_TIME
	DTL
	
	

	信息接收状态
	IS_RECEIVE
	BOOL
	0:否;1:是
	

	开始雕刻时间
	ACTION_START_TIME
	DTL
	
	

	完成雕刻时间
	ACTION_FINISH_TIME
	DTL
	
	

	雕刻完成
	FINISH_CARVE
	BOOL
	0:否;1:是
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	


雕刻验证专机
静态属性应符合表23的规定。
表23 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	软件版本号
	SOFTWARE_VERSION
	INT
	
	

	运行模式
	RUNNING_MODE
	INT
	1:手动;2:自动
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	托盘到位
	TRAY_IN_PLACE
	BOOL
	0:复位;1:到位
	

	托盘到位时间
	TRAY_IN_PLACE_TIME
	DTL
	
	

	托盘号
	TRAY_NO
	INT
	
	

	托盘号上传时间
	TRAY_NO_TIME
	DTL
	
	

	信息接收状态
	IS_RECEIVE
	BOOL
	0:否;1:是
	

	开始雕刻验证时间
	ACTION_START_TIME
	DTL
	
	

	完成雕刻验证时间
	ACTION_FINISH_TIME
	DTL
	
	

	雕刻验证完成
	FINISH_CARVE_CHECK
	BOOL
	0:否;1:是
	

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	


过程属性
雕刻专机
过程属性应符合表24的规定。
表24 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	设备运行控制
	EQUIPMENT_RUN_COMM
	INT
	1:开始雕刻;2:获取雕刻信息
	

	设备运行控制反馈
	EQUIPMENT_RUN_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	状态控制
	EQUIPMENT_STATUS_COMM
	INT
	1:运行;2:停止
	

	状态控制反馈
	EQUIPMENT_STATUS_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	工位软件升级控制
	SOFTWARE_UPDATE
	BOOL
	0:不升级;1:升级
	

	工位软件升级控制反馈
	SOFTWARE_UPDATE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	指示灯状态控制
	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
	


雕刻验证专机
过程属性应符合表25的规定。
表25 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	设备运行控制
	EQUIPMENT_RUN_COMM
	INT
	1:开始雕刻验证;2:停止;3:获取雕刻信息
	

	设备运行控制反馈
	EQUIPMENT_RUN_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	状态控制
	EQUIPMENT_STATUS_COMM
	INT
	1:运行;2:停止
	

	状态控制反馈
	EQUIPMENT_STATUS_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	工位软件升级控制
	SOFTWARE_UPDATE
	BOOL
	0:不升级;1:升级
	

	工位软件升级控制反馈
	SOFTWARE_UPDATE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障指令
	FAULT_ORDER
	INT
	0:正常;1:进仓错误;2:雕刻验证异常;3:雕刻异常;4:设备操作异常
	

	故障指令反馈
	FAULT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	


[bookmark: _Toc25324][bookmark: _Toc180776140][bookmark: _Toc180776593][bookmark: _Toc26601]箱料绑定专机对象模型
采集生产区域内箱料绑定专机状态等信息，并实现设备控制交互。
静态属性
静态属性应符合表26的规定。
表26 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	开始扫描时间
	START_SCAN_TIME
	DTL
	
	

	结束扫描时间
	FINISH_SCAN_TIME
	DTL
	
	

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	设备状态
	EQUIPMENT_STATUS
	INT
	1:运行;2:停止;3:故障;4:空闲
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	

	信号灯柱状态
	SIGNAL_STATUS
	INT
	0:红色闪烁;1:红色常亮;2:黄色闪烁;3:黄色常亮;4:绿色闪烁;5:绿色常亮;6:蓝色闪烁;7:蓝色常亮;8:白色闪烁;9:白色常亮
	


过程属性
过程属性应符合表27的规定。
表27 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	箱条码
	BOX_BAR_CODE
	STRING
	
	

	被检品条码
	BAR_CODE
	STRING[]
	
	

	数据上传时间
	UPDATETIME
	DTL
	
	

	数据就绪
	PLC_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	尾箱状态
	LAST_BOX
	BOOL
	0:非尾箱;1:尾箱
	

	任务号
	DETECT_TASK_NO
	STRING
	
	检测任务编号

	被检品状态
	METER_STATUS
	INT
	1:待检测;2:回流复检;3:不合格;4:合格
	

	数据下发时间
	SEND_TIME
	DTL
	
	

	交互就绪
	SCADA_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	BOOL
	0:不放行;1:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障指令
	FAULT_ORDER
	INT
	0:正常;1:箱料绑定错误
	

	故障指令反馈
	FAULT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	指示灯状态控制
	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
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静态属性
静态属性应符合表28的规定。
表28 静态属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	备注

	身份标识
	IDENTIFY_ID
	STRING
	
	唯一标识

	IP地址
	IP_ADDR
	STRING[]
	
	用数组描述具体专机IP

	MAC地址
	MAC_ADDR
	STRING
	
	

	当前机器人位置
	ROBOT_POS
	STRING
	0:上料机器人;1:分拣机器人;2下料机器人
	

	使能状态
	ENABLED
	BOOL
	0:使能;1:禁用
	

	运行状态
	ROBOT_STATUS
	INT
	0:停止;1:运行;2:空闲;3:故障;4:急停;5:抓表
	

	动作开始时间
	LOAD_START_TIME
	DTL
	
	

	动作结束时间
	LOAD_FINISH_TIME
	DTL
	
	

	运行模式
	RUNNING_MODE
	INT
	1:手动;2:自动
	

	夹紧机构状态
	JJ_CYLINDER_STATUS
	BOOL[]
	0:缩回;1:伸出
	

	指示灯状态
	LAMP_STATUS
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态
	BUZZER_STATUS
	INT
	0:不报警;1:报警
	

	信号灯柱状态
	SIGNAL_STATUS
	INT
	0:红色闪烁;1:红色常亮;2:黄色闪烁;3:黄色常亮;4:绿色闪烁;5:绿色常亮;6:蓝色闪烁;7:蓝色常亮;8:白色闪烁;9:白色常亮
	


过程属性
过程属性应符合表29的规定。
表29 过程属性
	属性名称
	属性英文名称
	数据类型
	属性说明
	

	起始源类型
	START_SOURCE_TYPE
	INT
	1:托盘;2:周转箱;3:左周转箱;4:右周转箱;5:左缓存区;6:右缓存区
	

	目标源类型
	TARGET_SOURCE_TYPE
	INT
	1:托盘;2:周转箱;3:左周转箱;4:右周转箱;5:左缓存区;6:右缓存区
	

	起始表位置
	START_POSITION
	INT[]
	
	被检品在托盘、周转箱等载体上的位置

	目标表位置
	TARGET_POSITION
	INT[]
	
	被检品在托盘、周转箱等载体上的位置

	被检品类型
	METERING_DEVICE_TYPE
	INT
	1:单相表;2:三相表(互感式);3:三相表(直接式);4:采集终端;5:低压电流互感器
	

	上料表批号
	METER_BATCH_NO
	STRING
	任务号
	

	上料表数量
	METER_NUM
	INT
	
	

	数据上传时间
	UPDATETIME
	DTL
	
	

	数据就绪
	PLC_DATA_READY
	INT
	0:复位;1:已赋值;2:已接收
	

	输送指令
	TRANSPORT_ORDER
	INT
	0:复位;1:不放行;2:放行
	

	输送指令反馈
	TRANSPORT_ORDER_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	启用状态
	IS_DISABLE
	BOOL
	0:未启用;1:已启用
	

	启用状态反馈
	IS_DISABLE_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	故障复位控制
	FAULT_RESET
	BOOL
	0:否;1:是
	

	故障复位指令反馈
	IS_CLEANING_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	设备动作控制
	EQUIPMENT_RUN_COMM
	INT
	1:运行;2:停止;3:复位
	

	设备动作控制反馈
	EQUIPMENT_RUN_COMM_ACK
	BOOL
	0:复位;1:已反馈
	

	指示灯状态控制
	LAMP_STATUS_COMM
	INT
	0:复位;1:红;2:黄;3:绿;4:蓝;5:白
	

	蜂鸣器状态控制
	BUZZER_STATUS_COMM
	INT
	0:不报警;1:报警
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